Auszug Projektprasentation

Automation und Anlagenbau
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Automatisierte Montageanlage fir Elektromotorproduktion

Pick-and-Place Greifer
zur Bauteilentnahme

Werksticktragerbahnhof

Abflhreinheit fur
leere Trays
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Rundtakteinheit mit ) < i L
: : . Zufuhreinheit fur
diversen Montage-, Mess- &

: . Hubeinheit beflllte Trays
und Einpressoperationen
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Prifstation flr Parabolspiegel

Operationen:
- Visuelle Prifung, Rauheits- und Formprifung der Parabol -
Spiegelinnenseiten.

<\

0 |’ !
1 Personen-
= < NV R beférderungskorb

X/Y/Z -
Verfahreinheit
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Anlage zur Herstellung von Batteriezellen

SchweilRen Batteriezelle Falzen Batteriezelle Rundtaktsystem

Anodenfolie Separatorfolie Kathodenfolie Separatorfolie

- Abrollen - Abrollen - Abrollen - Abrollen

- Zuflhren - Zufthren - Zufthren - Zufthren

- Laserschneiden - Laserschneiden - Laserschneiden - Laserschneiden
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Speicherturm mit Indexiereinheit fur Trays

Pufferzone Leer-Trays Speicherturm

\ Auszieh- und Einschubsystem
\ fur gefullte/ geleerte Trays

Vertakteinheit fur
Tray-Abstand / Tray-Stapel

# o

:EL-_!‘MV‘/)J Indexiereinheit

| .|,|-! i fur beflllte Trays.
} Bauteilentnahme
erfolgt mittels
Roboterarm.

Beladewagen
flr 15x Trays

~—_ Pufferzone befillte /
P : / leere Trays
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Kippbares Doppelstock Kettenband

Hubeinheit links

Breitenverstellung
Kettenspur

Hubeinheit rechts
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Belademaschine flir Kommissionierwagen

Stapelebene

L Ausrichtkdmme fur

Kommissionierwagen

verfahrbar

Beladerechen: Beladerechen
fahrt in Abhangigkeit der
Stapelhdhe im Stapelschacht.

Freiraum fur zu beladenden
Kommissionierwagen
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RohrschweiRanlage mit Zufihrmagazin

Operationen:
- Flansche links und rechts ins Rohr einschweil3en.
- 10x Halbrundstabe auf Rohr aufschweil3en.

Y-Achse
Elektromotorisch

Z-Achse
Pneumatisch

10-fach
Magnetgreifer

Magazin mit
Vertakteinheit fur

Spanneinheit: 10 Halbrundstabe

- Verspannen der beiden Flansche
mit dem Rohr

- Ausrichtung des Rohres mit Indexiereinheit

- Drehmitnahme

Absenkbare
Rollenauflage
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Falzablackierautomat

Blickdichte und UV-absorbierende
Einhausung der Gesamtanlage

2x 400 Watt
Hochleistungs- UV-
Lampe fur
Lackaushartung

Einlaufschleuse mit
Wippvereinzelung

Lackierbereich
- Spannen, drehen und lackieren
drei Dosen gleichzeitig

Hub- und Vertakteinheit
- Drei Dosen werden ausgehoben und weitergetaktet.
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Formteil- Halbautomat

Schwenkeinheit flr
Reinigung des Form-
Oberteils

Form-Oberteil

Z-Hub zum schlieRen und

Form-Unterteil offnen der Form
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Abfullwaage

Wiegen und Abfullen von

trockenen, freiflieRenden Lebensmitteln,
Granulaten, Pulver, Kapseln, Metall- und
Kunststoffteilen
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Tuten Abflllanlage
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Angebot

Als zuverlassiger und leistungsstarker Partner bieten wir unseren Kunden in der mechanischen
Konstruktion die komplette Wertschépfungskette von der Konzepterstellung bis zur Projektleitung

Problemanalyse / Planung
Projektanalyse mit anschlieRender Erstellung eines Pflichtenhefts.

Konzeptfindung / Entwicklung
Losungsfindung, Konzeptstudien, Variantenerstellung nach Vorgaben im Lastenheft.

Konstruktive Ausarbeitung / Zeichnungserstellung
Unter BerUcksichtigung der Funktion, der Montage- und Servicefreundlichkeit sowie den
Fertigungsaspekten erstellen wir unsere Baugruppen- und Einzelteilzeichnungen.

Technische Dokumentation
Erstellung der kundenspezifischen technischen Dokumentation.

Fertigung / Montage

Prototyp, Sonderteil oder Serie, 3-Achs- oder 5-AchsBearbeitung, wir sind |hr kompetenter
Ansprechpartner. Selbstverstandlich erflllen wir dabei die entsprechenden
Qualitatsanforderungen.
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